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Recupel en chiffres en 2024

plus de

11,4 kg 134.446 t 85 o/

par habitant

\— J

des matériaux
provenant d'un
appareil électrique
n | benéficient d'une

seconde vie

+ 13 000 tonnes en 2024 vs 2020
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Objectif de collecte UE de 65 %
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Total rapport

54,97%

2020
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B Total hors panneaux photovoltaiques

58,06%

2023
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€ Taux de récupération en 2024

96,2 %

valorisation
(incl. réemploi)
ferreux non-ferreux plastique autres

47,6% recyclage

79,4%

99,4%
99,2%
objectif légaux

‘ résultat (par flux de matiéres)

100%

81,3% valorisation
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~ Le traitement

usages

Lorenzo Glorie (Recupel) et Grégory Lewis (Groupe Comet)




- Résultats de traitement
2024

e Contribution de
I'innovation a I'économie
circulaire au sein du
Groupe Comet

- Amiante & FCR

 Benchmarking et outil de
référence de I'UE




Résultats de traitement 2024

2023 2024
Réemploi et recyclage 83,1 % +2 % 85,1 %
Autres récupérations 12,3% 111%
Décharge 42 % 3,3 %
Objectifs matériaux Résultat Objectif
Recyclage
Ferreux 100 % 95 %
Non-ferreux 99.3 % 95 %
Plastiques (+3 %) 79,3 % 50 %
Récupération
Plastiques 99,3 % 80 %
Autres matériaux 81,3 %

|:> 96,2 % des DEEE domestiques valorisés
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Koel-Vries - Réfrigérateurs et Surgélateurs

Verwerkingsresultaat - Résultats de recyclage

Composition de la fraction (% poids) mmm

100%
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96%
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88%
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82%
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2022

B Recycling
m Recovery

2023

I Incineration
H Landfill

2024

Combination réfrigérateur/surgélateur
Réfrigérateur

Surgélateur (toutes formes)

Séchoir avec pompe a chaleur*

Chauffe-eau

Réemploi (certifié) 0,8 %
Recyclage 81,9%
Récupération/Valorisation 98,0 %

36 % 35 %

36 % 27 %

20 % 20%

1% 9%

1% 3%
-0%

Vv -0,3% - Autre
™ +0,5 %

Valorisation des compresseurs — Convention de Béle

Principal défi : valorisation PUR (12 %) Récuperation > Recyclage

2 % irrécupérables : résidus de plastique/autre (verre)

28%
30 %
23%
13 %
6 %



Téléviseurs et moniteurs

100%

95%
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85%
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2022

B Recycling
Recovery

2023

Incineration
H Landfill

2024

TV (FPD) 33 %
TV (CRT) 44 %
Ecran (FPD) 17 %
Ecran (CRT) 6 %
Réemploi (certifié) 0,5% Vv -0,2 %
Recyclage 77,7 % »+1,5%
Récupération/Valorisation 95,1 %
Composition dynamique 30 %

CRT (-9 %)

Défis : Colts liés au plomb, plastiques complexes

/.

41 % 53 %
34 % 26 %
20 % 17 %
5% 4 %

- Fe/N-Fe

™+0,2 %

70 %

FPD 43%LCD

27 % LED

4,9 % irrécupérables : fractions contenant Pb/Hg, condensateurs, résidus
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Lampen - Lampes
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H Landfill

2024

alb
<

Néons 63 % 67 % 63 %
Lampes CFL 9% 7% 9%
Autres lampes a décharge 9% 6 % 6 %
Lampes LED 4 % 6 % 9%

Pas de selection pour le réemploi

Recyclage 85,5 % vV -525% - Verre
Récupération/Valorisation 92,5 % v-1,1%
Décharge 6,5 % *+1,3% > Verre/plastique/autre

Défis : tri et traitement des LED, composition variable, valorisation du verre (plus de
production de néons)

Méthode prudente de traitement par GDL
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Groot Wit - Grand Blanc

100%

98%

96%

94%

92%
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2022

B Recycling
Recovery

2023

Incineration
H Landfill

2024

Lave-linge 55 %
Lave-vaisselle (sans pompe a chaleur) 28 %
Four/micro-ondes/combinaison (int) 7%
Seche-linge sans pompe a chaleur 7%
Table de cuisson 3%
Réemploi (certifié) 2,2% Vv -0,2%
Recyclage 90,0% ™ +0,9%
Récupération/Valorisation 93,4%

Composition : pollution, Fet

57 %
24 %
8 %
5%
4%

67 %
20 %
6 %
4 %
3%

- Plastiques et autres

2 +0,4 %

>6 % irrécupérable : fraction inorganique (ballast), plastiques complexes, résidus,

poussiere/peluche, fraction de cables
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Overige apparaten - Autres appareils

100%

95%

90%

85%

80%

75%

70%

2022

B Recycling
Recovery

2023

Incineration
H Landfill

2024

Four/micro-ondes/combinaison
Armature

Appareil multifunctionnel
Aspirateur

Haut-parleurs

Réemploi (certifié) 3,2%
Recyclage 85,0 %
Récupération/Valorisation 97,2 %
Décharge 2,5%

oQ
8 % 8 % 9%
7% 6 % 7%
6 % 6 % 7%
6 % 6 % 6 %
4% 4% 4%

v -0,1%
M +3,9 % -> Plastiques/autres
™+1,3%

v-1,3%

Défis : dépollution et déchets dangereux, composition (FeV / plastiques 1)

2,8 % irrécupérables : résidus (plastiques/autres), déchets dangereux

Recupel (:



Contribution al'innovation de
I’économie circulaire au sein du
Groupe Comet

Gregory Lewis, Groupe Comet



Le Groupe Comet
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Evolution des matiéres premiéres

ELV ELV Plug-in & Hybrid Micro-mobilité
thermique

2002 2013 2018 2021



Increasing
complexity

R&D support:

* Continuous increase R&R
rates

» Adaptation of processes to
feedstock evolution

* Upgrades of outputs materials
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2020 - Rare earths metals extraction

87 (223)(88 (226)| gg.13 |104 (267)| 105 (268)|106 (271)[ 107 (272)(108 (277)| 109 (276)| 110 (281)| 111 (280)| 112 (285)| 113 (285)| 114 (287)( 1]

* Extraction of RE permanent magnets from electric 7| Fr [ Ra |AcLr| Rf (Db | Sg [ Bh | Bis | Mt | Ds | Rg [ Cn | Nh | FI
t FRANCIUM | RaDium | Actinides |onecoromm| ousnusm |seaporcium| Bowrium | Massium | MENERIUM | oamstiomin | rRoenteeNum | copermcm | NiwONIM | nesomas |

motors

LANTHANIDES 5 .
57 1389158 140.12|59 14091 144.24\61 (145)| 62 150.36 | 63 151.96 | 64 157.25| 65 158.93/66 163\ 67 164.83| 6!

La | Ce | Pr Eu | Gd | Tb({| Dy | Ho
LANTHANE CERIUM PRASEQUYVE EUROPIUM GADOUNIWL TERBIUM \| DYSPRO HOLMIUM it

Depolluted hybrid vehicles
1.2 kg of magnets/vehicle

REE magnets rotor
Manual pre-dismantling

REE magnets wheels
Feed material

NdFeB magnets
Feed of the hydro process




2022 - Alloys sorting

 Automatised & robotized metal sorting plant
started in 2022

* Al-based inhouse developped process
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2023 - Copper upgrade
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2024 - Printed circuit boards

l LITHIUM BERYLLIUM BONE CANBONE
(11 22.090 12, 24.308 (13 26.982[ 14 28.085 | 1!
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4 K [Ca | Sc | Ti | V |Cr |Mn| Fe | Co| Ni { Cu |/|Zn | Ga | Ge
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2025 - Silicium extractios

LITHIUM ] BERYLLIUM
11 22990 | 12 24.305
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ALUMINIUM

®|>

* PV panels recycling activity since 2018
 Completion of Si extraction pilot plant building

* First confirmation trials on 12/2025




Merci

groupecomet

Gregory Lewis
CIlO, Groupe Comet
Gregory.lewis@groupecomet.com



Résultats de traitement 2024

' \

Réemploi Stable = 2,2 % de collecte

100% . L0000 Recyclage 1T +1,9 %
9.000 RécupérationT +0,8 %
95%
8.000 Incinération T +0,1 % (+135 t)
7.000 Décharge | -0,9 %
90%
6.000 -707t=3.868t
. = 000 Objectif :
4000 « Réemploi, recyclage, récupérationT
509 - * Rapport sur la qualité T
2.000

75%

1.000 S

—_—

70%
2022 2023 2024 2019 2020 2021 2022 2023 2024

W Recycling Incineration
Recovery  m Landfill Recupel G



Valorisation des déchets dangereux!

Inchangé

Condensateurs > incinération
Piles > Bebat / opérateur agréé
Encre

Mercure

Huile

Gaz réfrigérants

Verre au plomb

Amiante
* Ancien appareil

* Les DEEE doivent étre identifiés
et démontés autant que possible

*  Composant dangereux mis en
décharge

* Certificat de formation «
opérations simples »

* Respect de la sécurité et de la
|égislation

AR

4

= [

Fibres céramiques réfractaires

* Dans les plaques de cuisson

. Equipements modernes
actuellement 100 % mis en
décharge

* Fibres céramiques réfractaires =
cancérigene de catégorie 2!

* Forte suspicion que l'exposition
provoque le cancer

» Effets avérés : irritation cutanée et
oculaire, effet néfaste sur la
respiration et la fonction
pulmonaire



Plaques de cuisson

Etape 1 : identification des plagues a induction

* Enquéte E-Waste Renewi

* Environ 1/3 des plaques de cuisson

* Tri simple basé sur la présence d'une ventilation

Etape 2 : démontage

* Enquéte E-Waste Renewi / Comet
« Démontage dans zone spéciale / EPI
« Casser plaque de verre

« |dentification des anneaux d’isolement contenant des FCR

Recupel (:



Plaques de cuisson -
démontage

2 types:
* Brun/beige/bleu Pressé et inoffensif
* Blanc Libre et dangereux

Attention : les plagues de cuisson et les éléments chauffants individuels peuvent contenir
les deux !

!
3

2 s A0S
Ly
aasAs



Effet sur le résultat de recyclage

Amiante

* 0,2-0,3% des AUT

» Réduction du volume mise en décharge = 50 % ?
» Valorisation des métaux

Fibres céramiques réfractaires
* 0,8-0,9 % des Autres
* Réduction du volume mise en décharge > 90%

* Valorisation métaux
e Panneau vitré (30-40%) difficile

Résultat
* Recyclage +0,5%
 Mise endécharge-1%

Recupel "



Comparaison au niveau européen

* Comparaison Recupel

* Recupel
GW
KV
TVM
AUT
LMP

2 0 C @0

©

stichting

<'PEN EcoLogCi)c @NORSIRK S2NS

eRecycling

Résultats difficilement comparables

Distinction KW <> GW, inclusion panneaux solaires
Composition boilers, pompes a chaleur, climatisation
Composition CRT / Plasma / FPD-LCD / FPD-LED / WEEE2
SDA /ICT / WEEE2

Composition GOL / LED, législation

La comparaison est difficile pour diverses raisons...

Difficultés :

Eurostat
Catégorisation
Audits

Pertes processus
Législation locale

Reporting software

- Standardisation !

Recupel (:



Reptool v2

WF-RepTool = Outil de reporting pour les opérateurs de traitement

« Rapport par fraction / sous-fraction D, b epors 32 4 B Tronsiation | & &
* « Premiéres fractions » : apres dépollution et premier
traitement @ == | weur pre—
* « Technologie intermédiaire » et « Technologie finale » W e = P o (e e szozoon
f o f : : Acceptors/ | Final
« Technologie finale >> Fractions finales Technologies { Stpat ] [ng;,:g:;gs] w | | componentss
destinations
* Type de valorisation : R, ER, OMR, TD, LD — oo | umen osoon i) | omoos A wosoon | | souenrcston oo e . S
= Fe, Al, Cu, autres métaux, plastiques, résidus ° —

* Destination finale = opérateur avec pays de destination ey
(pieces justificatives)

» Nouveau : détails sur les plastiques (ABS/PS/PP/PC/PVC)
+ métaux précieux & CRM

onai viu=
tion - Nati
2 name fractic

Caleul

1602097/ 02

i M
i

160216/ 08

. " E!!ﬂg ﬂmsja ‘e- i
Calculate treatment results - i M

aannf 0L

=» Standardisation pour une meilleure comparaison



Des questions ?

lorenzo.glorie@recupel.be

www.recupel.be

Recupel G
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